COMERCIAL ARRATE, SA.
ACEROS ESPECIALES

Trabagjos en caliente, IRIMO-3

GENERALIDADES TRATAMIENTO TERMICO

RECOCIDO GLOBULAR
03z | 0ax Lax Efx] | 14 1.0 De £50 2 870 T, 12 horas minimo.
———————— — Dhureza méddrma: 220 HE.
W TR | TN m:l:l:a 'mm._[ VETELNLE RECOCIDO ELIMINACIGN DE TENSIONES
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Die 900 a 1100 *C. enfriamiento mouy lento.

L A30 %7 dos horas minitao, enfiamiento lento

TEHMPLE

Precalientarniento de 800 a 850 %2,

Die 1000 4 1040 %2, al aire o en aceite; o en'bafio de sales a A500550%C . hasta ignalar la temperatura en
el interior de la pieza, erdfiando segumidariente al aire.

DEVENIDO

T
Die 450 a 650 *C, segin exigencias.
ra codo tipo de uclllajs paxa Torjer acero o callence. Holdes ¥y oogpalllac da
fundicifn pATE Aldadidner no fhrricer. Maldas paxm plartioor. Die 550 a 630 %2 normalmente.

Se recomienda efectuar un segundo
revenido a  unatemperaturainferior en
unos 25 °C. Antes de comenzar a trabajar
con las matrices, deben precalentarse a
una temperatura aproximada a la de
) trabajo.
DIAGRAMA DE PENETRACION DE TEMPLE DIAGRAMA DE REVENIDO







