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Piezas con gran dureza ¥ busna resistencia al desgaste, chapas de blindaje. Piezas de
figrandes dimensiones con gran resistencia en toda su masa. ! 3 i i e i ) 2
Distancia de la superlicio ¢n mim.

GENERALIDADES DIAGRAMA DE PENETRACION DE TEMPLE

TRATAMIENTO TERMICO DIAGRAMA DE REVENIDO

FORTA
| De 850 a 1050 °C,, enfriarmiento muy lento, |
NOPMALIZADD
| Dle 840 2 870 °C. |

Temple 840° C, al alre - & 30 mun
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Die 620 4 650 "2, 12 horas minimo.
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Dhureza rddma: 280 HB.

TEMPL
De 820 a 850 92, al aire o en aceite.
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REVENIDO Tampur
&200 %2, ode 550 a 60 T,







